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Schweil3- Pruf-  Naht- Werkstoff-  Schweil3- Priif- Prifrohraussendurchmesser Schweil- Nahtaus-
verfahren stiick art gruppe zusatz dicke (Wanddicke nach O) position fihrung
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Einschluss Einschluss mm Werkstlickdicke mm Werkstluckdurchm. KehInéhte Einschluss
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| | Einschluss Prifsticklange | - PC  [11](1, 2), 10 5
5 |Kehinaht Pl Fw A Stumpfnaht 300mm| 8 PE |12]@,2,3), 10,11, 13,17 '§
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o |Stumpfsto P| BW -- Kehlnaht 150mm ® PF 13[(1, 2), 10, 11, 12 é
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£ Kehlnaht T FW PFW jedes Priifstiick muss mind. 1 Ansatzstelle in jeder Lage aufweisen. PG 14 Ya 2
@ |StumpfstoR T| BW PBW Die Ansatzstellen sind zu kennzeichnen. PA 15{10 3
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m PC |16](1,2), 10, 11, 15 5
Beispiele Einschluss % PH 171(1, 2), 10, 12, 13, 15
Baustihle Ry < 275N/mm? S235 11 J1.2/14 x PJ 18](1, 2), 10, 12, 14
Baustéhle 275N/mm2 < Ry £ 360N/mm? S355 12 J1.1/14 H-L045 [19)(1, 2, 3), 10-13, 15-17
Feinkornbaustahle Ry > 360N/mm’ normalisiert S420N 13 J1.1/12/14/2/3/9.1/11 J-L045 |20](1, 2, 3), 10-12, 14, 15, 16, 18
Stahle / erhdhter Widerstand gegen athmosphérische Korrosion S355W 14 J11/1.2
Feinkornbaustéhle 3 360N/mm’ thermomechanisch gewalzt
Ren g S460M, S500M 2 111/12/13/14/3/9.1/11
und Stahlguss |
Stahle Rey 3 360N/mm? vergltet und ausscheidungsgehartet S$1100Q 3 |11/12/13/14/2/9.1/11 r s
niedrig vanadiumlegierte Stéahle mit Mo£ 0,7% und V £ 0,1% 28NiCrMov8-5 4 11.1/12/13/1.4/2/3/5/6/7/9.1/11 | | Einschluss
vanadiumfreie Cr-Mo-Stahle mit C£ 0,35% 13CrMo4-5 5 |1.1/1.2/1.3/1.4/2/3/4/6/7/9.1/11 NachlinksschweiRen Iw nur bei 311 ¥
hoch vanadiumlegierte Cr-Mo-(Ni) Stahle 12CrMoV12-10 6 11.1/12/13/1.4/2/3/4/5/7/9.1/11 Nachrechtsschwei3en nr Ya
icht rostende Stéhle mit C£ 0,35% und 10,5% £ Cr £ 30% X6Cr13 einlagi sl . ¥
nieht rostende Stanie mi oun o8 LT & S 7 |1.1/12/13/1.4/2/3/4/5/6/9.1/11 99_ nur bei Kehinahten :
ferritisch, martensitisch oder ausscheidungsgehartet mehrlagig ml sl
austenitische Stahle mit Ni £ 31% 1.4301, 1.4571 8 19.2/9.3/10 . n . nb |ohne Badsicherung mb, bs
- - - — - einseitiges schweil3en Ss - -
nickellegierte Stéhle mit Ni £ 3,0% 12Ni9 91 |11/12/13/14/2/3/9.1/11 mb|mit Badsicherung bs
nickellegierte Stéhle mit 3% < Ni £ 8,0% alle Ni-leg. St. Ni| 9.2 |1.1/1.2/1.4/93 beidseitiges schweif3en bs mb
nickellegierte Stéhle mit 8% < Ni £ 10,0% 3-10% 9.3 J11/1.2/1.4/9.2
nicht rostende Stahle (Duplex) austenitisch ferritisch alle Duplex St. 10 |8/9.2/9.3
Stéhle der Gruppe 1mit 0,25%£ C £ 0,85% E 360 11 J1.1/1.2/13/14 Prif-Norm EN 287-1:20011.xls 15.02.2012 KS-NSL




